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烫金的终极质量和生产力：NOVAFOIL 106如何无缝集成到奥地利施瓦察胶印公司的生产过程中

施瓦察胶印公司是一家以生产高端品牌巧克力、化妆品和其他产品的优质包装而闻名于欧洲的胶印厂商，这也使其成为对博斯特的 NOVAFOIL 106 烫金机进行 Beta 测试的非常理想的合作伙伴。
“我们主要使用 NOVAFOIL 106 来处理需要印后装饰的拥有较大表面的大批量彩盒包装。这台机器为我们提供了非常高的生产率和令人印象深刻的成品质量，”在总结使用新的博斯特烫金机的经验时，施瓦察胶印公司的首席执行官约翰内斯·克纳普这样说道。
他认为博斯特新开发的烫金平台是这台机器的亮点。得益于新的烫金平台，博斯特延长了带烫金膜的刀模和纸张之间的保压时间。更长的保压时间，加上均匀的温度和更高的压力完美地提高了印后装饰的质量。这非常适合于追求精致的装饰效果，以及大面积装饰的包装印刷商。

极其稳定的纸张路径
“我们一直希望NOVAFOIL 106中的创新技术能够帮助我们提高每小时的烫金产量，而现在这已经成为现实。具体取决于需要印后加工的产品的复杂性，一般而言，NOVAFOIL 106 可以轻松地以高达 8,000 张/小时的速度进行大批量生产，”约翰内斯·克纳普强调说。
在以各种不同速度运行的过程中，纸张都能够绝对而稳定地穿过机器。为实现这一点，博斯特的NOVAFOIL 106采用了牙排跳步系统，以确保出色而均匀的纸张移动和更佳的纸张延迟效果。除此之外，还有最新一代的飞达，可确保恒定的纸张进纸和更高的套准精度。对于压纹、击凸或烫金，稳定的纸张移动也是保证完美质量和生产力的关键因素。

横烫带来更经济的卷膜用量
NOVAFOIL 106 是博斯特首次推出的同时具有横烫和纵烫功能的烫金设备。该机器最多可配置8个纵烫膜卷和4个横烫膜卷，从而使得机器可以加工生产高度复杂的包装设计。施瓦察胶印公司的NOVAFOIL 106配备了所有12个膜卷。
约翰内斯·克纳普说：“使用新的烫金机，我们可以在横纵烫过程中同时运行不用颜色的烫金膜。此外，8个纵烫膜卷为我们提供了优化膜卷跳步的灵活选项。在某些作业中，使用横烫有助于我们进一步优化膜卷的跳步，并进一步减少烫金膜的消耗。根据作业的不同，我们的烫金膜消耗量可能比以前降低 30% 到 40%。这不仅具有成本效益，而且有助于实现包装和工艺的可持续性。“
施瓦察胶印公司还通过使用自动计算理想的膜卷跳步的 OACS 系统（更优的跳步计算系统）实现了这些节省。 博斯特已将该系统作为NOVAFOIL 106的一个选配包括在内。“烫金膜输送的自动计算过程几近完美，到目前为止，没有人抱怨使用了过多或过少的烫金膜，”约翰内斯·克纳普肯定地说道。
更高的生产速度还有助于机器以相同的能耗处理更多的纸张。 “按 1,000 张计算，这台机器的用电量总体减少了 20%，这也是它支持我们的可持续发展战略的另一种方式。”约翰内斯·克纳普解释道。

人体工程学和用户友好性
为重型膜卷专门开发的抬升系统有助于机器操作员的工作，因为他们不必将膜卷抬升到机器中。结合 NOVAFOIL 106 的高度自动化，例如半自动的烫金膜卷更换，使得机器设置和换单时间缩短。
操作员非常喜欢使用新的机器。 SPHERE人机界面通过提供了简单而直观的导航功能。重复订单会自动载入，而且人体工程学和用户友好性允许操作员轻松访问机器所有的功能和设置，包括烫金部分。对于质量控制，操作员可以安全轻松地从机器中取出样品，而无需停机。

独一无二的灵活性
在他们的会议室中，施瓦察胶印公司展示了他们为挑剔的客户生产的一系列包装产品。它们中的大多数都通过烫金、预覆膜和结构性压纹，以及激光模切等工艺予以了装饰效果的增强。该公司用两层薄膜装饰大量的包装，有的甚至用三层薄膜。
约翰内斯·克纳普说：“当然，从经济角度来看，我们还需要量产业务，这需要能够实现更高质量和效率的技术。即使在这方面，NOVAFOIL 106也能无缝融入我们的流程。”NOVAFOIL 106的1,060 x 760毫米纸张幅面也是如此，包装制造商可以印刷和模切。施瓦察胶印公司通常使用NOVAFOIL 106处理克重为300 - 400 g/m2的纸板，这包括再生纸板。
“最新的技术，例如NOVAFOIL 106，使我们能够以更具竞争力的价格处理客户的订单，”约翰内斯·克纳普解释说，“这从另一个角度展示了这项投资的重要性，新的烫金机已经分两到三班运行，这一事实也表明我们的投资是非常必要的。”
“我们会将其中一台博斯特的机器连接到 BOBST Connect，以探索这个基于云的平台，为进一步优化我们的流程提供了哪些更多的可能性，”约翰内斯·克纳普预测道。凭借围绕数字化、自动化连接和可持续性构建的行业愿景，博斯特再次展示了其对行业未来发展的定位。

施瓦察胶印公司
施瓦察胶印公司成立于 1913 年，前身为位于奥地利多恩比恩的福拉尔贝格图书印刷公司。公司现总部位于奥地利施瓦察赫，拥有50,000多平方米的生产用地和400名员工。他们出口超过75%的产品，主要为令人印象深刻的高端纸板包装，并且出口给了500公里半径范围内的客户。该公司专注于糖果和乳制品行业，以及化妆品、医疗保健和纸质标签等非食品领域的广泛客户。

标题
约翰内斯·克纳普展示了通过SPHERE人机界面使用NOVAFOIL 106是多么容易。
约翰内斯·克纳普：“我们更喜欢NOVAFOIL 106用于需要修饰较大表面的大批量包装订单，它为我们提供了非常高的生产率和令人印象深刻的印后加工质量。”



关于博斯特
我们是全球领先的基材处理、印刷和加工设备及服务供应商之一，为标签、软包装、折叠彩盒和瓦楞纸箱行业提供服务。

博斯特由约瑟夫·博斯特于1890年在瑞士洛桑成立，业务遍及50多个国家，在11个国家拥有19家工厂，全球员工5800多名。截至2021年12月31日，公司的合并营业额为15.63亿瑞士法郎。
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